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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghteécznej (SST) swymagania dotyere wykonania i odbioru
rob6t zwhzanych z realizagjna drogach barier ochronnych stalowych w ramach:
przebudowy drogi gminnej Nr 109275B
Moszczona Paéska — Sokdle
w km rob. 0+750 — 1+546

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stan@kuhent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniealizacii
robot na drogach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu rob6t na drogadjskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét aganych z wykonywaniem barier
ochronnych, stalowych z prowadaiz profilowanej tdmy stalowej typu A i B na stupkach stalowych, realzanych
na odcinkach drég, z wygdzeniem barier na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Dla celdw niniejszej SST przyjmujegsiastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobigenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigst niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korore drogi, przejechaniu pojazdu na jezgnprzeznaczam dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z kitaimi lub przeszkodami statymi znajdoymi sii w
poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa bariera ochronna, ktérej podstawowym element&snprowadnica wykonana
z profilowanej tdmy stalowej

1.4.3.  Bariera skrajna- bariera ochronna umieszczona przy kmdav jezdni lub korony drogi, przeciwdziadap
niebezpiecznym nagistwom zjechania z drogi lub je ograniczaj

1.4.4. Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasie @iziel drogi dwujezdniowej lub bocznym
pasie dzielcym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na dgygzdnk.

1.4.5. Bariera ostonowa bariera ochronna umieszczonastizy jezdni a obiektami lub przeszkodami statymi
znajdupcymi sk w poblizu jezdni.

1.4.6. Bariera wysggnikowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jestsiipkow za pérednictwem
wysiegnikow zapewniajcych odstp miedzy stupkiem a prowadniaco najmniej 250 mm

1.4.7. Bariera przektadkowa- bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jestshipkoéw za pérednictwem
przektadek zapewniggych odstp migdzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm

1.4.8. Bariera bezprzektadkowa bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jespb@ednio do stupkéw

1.4.9. Prowadnica bariery- podstawowy element bariery wykonany z profiloejatasmy stalowej, maicy za
zadanie umdiwienie ptynnego wzdhinego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, asiez ktérego
prowadnica powinna odksztatcaig stopniowo i w sposéb plastyczny.

1.4.10. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (adfej, prostoktnej) lub ksztalttownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szefok@d 100 do 140 mm, umieszczony pedzy
prowadni@ a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barieozeystniejszych wkiwosci kolizyjnych
(niz w barierze bezprzektadkowej), powogttjch, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalgani
lub przemieszczania stupkOw nie jest odginana do, decz unoszona ku goérze.

1.4.11. Wysggnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednig/gigtej blachy stalowej lub z
ksztattownika. Odrénia sk dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, réniace si¢ ksztattem
przetloczé stalowego, umieszczony pagdizy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie
prowadnicy w okrélonej odlegtdci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewahiza podatnéé
prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oramsd tagodnie obciza stupki sitami od nadjelzajacego
pojazdu.
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1.4.12. Typy barier zalgéne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasielkji:

— typl : bariera podatna, z odksztatlceniem ddefmym od 1,8 do 2,0 m,

— typ Il : bariera o ograniczonej podainb(wzmocniona), z odksztaticeniem do 0,85 m,
— typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkkstaiem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13. Pozostale okstenia podstawowe g zgodne z obowjzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania goéine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce roboét

OgobIne wymagania dotygze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pwdaw SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktére wydano aprabat
techniczn.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowy&nedone s poprzez typ bariery podany w dokumentaciji
projektowej, nawjzujacy do ustalé producenta barier. Do elementéw tych aagle

— prowadnica,

— stupki,

— pas profilowy,

— wysiegniki,

— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,

— taczniki ukasne,

— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowyobgy wystpi¢ materialy do wykonania elementow
betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskoiem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowsh

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §ny stalowej powinien hyokreilony w dokumentacji projektowej, przy czym:
— typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,

— typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu B podano w zajczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakiiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny liyzgodne z ofeatproducenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadbgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pakivntykorozyjnej.
Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wagkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny b§zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju ppgrznym: dwuteowym, ceowym, zetowym
lub sigma. Wysok& srodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 14thnWymiary najczsciej stosowanych
stupkéw stalowych przedstawiono w zztniku 11.8.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia ksztahitla walcowanego
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i wolmh wad, jak widoczne tuski, ¢Rnigcia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalpaisungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie, obrobiona
powierzchnia powinna migagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a gruléé ksztattownika nie mege zmniejszy sie
poza dopuszczadrdolny odchytie wymiarow dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzddnej ksztattownika. Powierzchnia kedw ksztattownika
nie powinna wykazyw&rzadzizn, rozwarstwie peknigé i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym
okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne wedtug PN-H-84020 [11] -
tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.
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Tablica 1. Podstawowe wiasrizi ksztattownikdw, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastyczioi, Wytrzymatai¢ na rozciganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azikach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisapprofilowego, to powinien on odpowia&dBN-H-93461-
28 [20] w zakresie wymiaréw, masy, wielkd statycznych i odchytek wymiaréw przekroju popmzeego.

Inne elementy bariery, jak wygjniki, taczniki ukaine, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przekfaditat. 11.9),
sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadwymaganiom dokumentacji projektowej idygodne z ofegt
producenta barier w zakresie wymiar6w, odchytek veydw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatw, e
zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyackniki przewidziane do mocowania ¢dzy sol elementéw bariery powinny
by¢ czyste, gtadkie, bezhgnic¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.

Dostawa wikszych wymiarowo elementéw bariery mobyé dokonana luzem lub w wikach.Sruby, podkiadki i
drobniejsze elementydznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikaldsdanych lub
paletach, w zalenosci od wielkaci

i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanatkriatdw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariepyzed korozja

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementderpaistala producent w taki sposéb, aby zapéwniatosé
powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wwkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 latradowisku o
zwigkszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaajch danych minimalna grubdpowtoki cynkowe;j
powinna wynosi 60 um.

2.4. Materiaty do wykonania elementéw betonowych

2.4.1. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budoy

2.4.1.1. Deskowanie

Materiaty i sposdb wykonania deskowania powinng bgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, SEI

okreslone przez Wykonawgci przedstawione do akceptacji Inspektora Nadzbeskowanie mze by wykonane z

drewna, z cgciowym uwzyciem materiatdw drewnopochodnych lub metalowychghednie z gotowych elementéw o

mozliwosci wielokrotnego wycia i wykonania powtarzalnych uktadéw konstrukigko deskowanie przestawne,

slizgowe lub przesuwne, zgodnie z wymaganiami PN-BEI6[3].

Deskowanie nalgy wykona z materiatdw odpowiadagych nasfpujacym normom:

— drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do raliegielskich wg PN-D-95017 [8] , PN-B-06251 [3],
PN-D-96000 [9] oraz do drobnych elementow jak Klikipcki itp. wg PN-D-96002 [10],

— gwozdzie wg BN-87/5028-12 [27],

— $ruby, wkrty do drewna i podktadki d&rub wg PN-M-82101 [22], PN-M-82121 [23], PN-M-825031],
PN-M-82505 [25] i PN-M-82010 [21],

— formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02 [31],

— plyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [30],

— sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami &kreymi przez Wykonawg i zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza siwykonanie deskowaz innych materiatéw, pod warunkiem akceptacji kigpra Nadzoru

2.4.1.2. Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw latew powinny by zgodne z dokumentagc
projektow z tym, ze klasa betonu nie powinnadmizsza ni klasa B 15, nagkliwos¢ powinna by nie wigksza ni
5%, stopi@ wodoszczelngi - co najmniej W 2, a stopiemrozoodpornéci - co najmniej F 50, zgodnie z
wymaganiami PN- B-06250 [2].

Cement stosowany do betonu powinierg lsgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5"awpnien spetnia
wymagania PN-B-19701 [5].

Kruszywo do betonu (piasek, gryswir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowandgoszywo famane)
powinny spetnia wymagania PN-B-06712 [4]. Woda powinnatlydmiany ,1” i spetnia wymagania PN-B-32250
[7]. Bez bada laboratoryjnych mzna stosowawod pitna.
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Domieszki chemiczne do betonu powinny¢stosowane, fdi przewidup to dokumentacja projektowa, SST lub
wskazania Inspektora Nadzoru, przy czym w przypadiaku danych dotyazych rodzaju domieszek, ich dobér
powinien by dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Demzki powinny speintawymagania PN-B-
23010 [6].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, fdi przewiduje je dokumentacja projektowa lub SSfety?zbrojenia powinny
odpowiadé PN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na budopowinna by zaopatrzona w Zwiadczenie (atest)
stwierdzajce jej gatunek. Wiaiwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiaaN-B-
03264 [1].

Je&li dokumentacja projektowa lub SST przewiduje zbni¢ betonu rozproszonymi wioknami (drucikami)
stalowymi, widknami z tworzyw sztucznych lub innyelementami, to materiat taki powinien posiaggrobat
techniczn.

2.4.2. Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztatt i wymiary przekroju poprzecznego betonowyelementéw prefabrykowanych (fundamentéw, kotew)
powinny by zgodne z dokumentagcprojektova.

Powierzchnie elementéw powinnydlgez rys, pkniec i ubytkdw betonu. Krawdzie elementéw powinny Byréwne

i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniawddzi elementéw nie powinny przekraézavartcci
podanych w BN-80/6775-03.01 [29].

2.5. Skltadowanie materiatow

Elementy dlisze barier mag by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej pesssir na podiau
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy posggdnych typoéw naley uktada oddzielnie z ewentualnym
zastosowaniem podktadek. Elementy maootee i pohczeniowe mena skitadowé& w pojemnikach handlowych
producenta.

Skltadowanie kruszywa powinno odbytvaie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulp jégkcjami. Zaleca gj aby drobne frakcje kruszywa byty
chronione za pomaglandek lub zadaszePodlae sktadowiska musi lByréwne, utwardzone i dobrze odwodnione,
aby nie dopéci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania

Przechowywanie cementu powinnatlagodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].

Inne materiaty naley przechowywéa w sposdb zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt

3.2. Sprat do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinieykaz& sie maozliwoscia
korzystania z nagpujacego spratu:

— zestawu sprgu specjalistycznego do mouatabarier,

— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,

— wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

— koparek kotowych,

— urzadzei wbijajacych lub wibromtotéw do poggania stupkow w grunt,
— betoniarki przewgnej,

— wibratoréw do betonu,

— przewanego zbiornika na wagl

— tadowarki, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Og6Ine wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.

4.2. Transport elementow barier stalowych

Transport elementéw barier o® odbywé sie dowolnymsrodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne bariier n
powinny wystawd poza gabarytsrodka transportu. Elementy diee (np. profilowam tadme stalowa, pasy
profilowe) naley przewozt w opakowaniach producenta. Elementy mootee i pohczeniowe zalecasprzewozé

w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementdéw konstrukcji baneozna dokonywé za pomog zurawi lub gcznie. Przy
zatadunku i wytadunku, natg zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elemdydyier naley
przewozé w warunkach zabezpieczaych wyroby przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.
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4.3. Transport materiatéw do wykonania elementéw benowych

Kruszywo do betonu mma przewoz dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiat®wodczas transportu kruszywa powinny lmabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozjgia.

Elementy prefabrykowane fundamentéw mayé przewaone dowolnymgrodkami transportowymi w liczbie sztuk
nie przekraczagej dopuszczalnego ohgenia zastosowaneg@odka transportu. Rozmieszczenie elementéw na
srodku transportu powinno Bysymetryczne. Elementy naleuktad& na podktadach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania najeprzewozé w warunkach chrontych je przed przemieszczaniem, a elementy
metalowe w warunkach zabezpieezgch przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement naley przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [28].

Mieszank betonowy nalezy przewozt zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

Stal zbrojeniow mozna przewozi dowolnym srodkiem transportu, luzem lub w agkach, w warunkach
chronicych p przed pomieszaniem i przed korpzj

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@0M, Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wiaiwych rob6t nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST ludkaza Inspektora
Nadzoru:

— wytyczy trag bariery,

— ustali lokalizacg stupkéw (zat. 11.6),

— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),

— okredli¢ miejsca odcinkow poatkowych i kaacowych bariery,
— ustali ew. miejsca przerw, pr&gji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykongeh w gruncie

5.3.1.1. Wykonanie dotéw pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stugdowinny
mie¢ wymiary:

— przy wykonywaniu otworéw wiertnic - $rednica otworu powinna Bywigksza o okoto 20 cm od
najwigkszego wymiaru poprzecznego stupka, gbgkas¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zafexsci od typu
bariery,

— przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wysniarzekroju poprzecznego mogynosi
30 x 30 cm, a gbokai¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypetianiu betonetworu gruntowego lub
wymiary powinny by ustalone indywidualnie w przypadku stosowania arefkowanego fundamentu
betonowego.

5.3.1.2. Osadzenia stupkéw w otworach wypetnionyaruntem
Jeili dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoie ustali inaczej, to osadzenie stupkow w wydkmyth
uprzednio otworach (dotach) powinno uwgdiac:
— zachowanie prawidlowego paienia i petnej réownolegkei stupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonéw,
— wzmocnienie dna otworu warsitucznia (ewzwiru) o grubgci warstwy min. 5 cm,
— wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cemen{ech40 do 50 kg cementu na 34prasku) lub
zag:szczonym gruntem rodzimym, przy czym wahi&k zag:szczenia nie powinien Bymniejszy ni 0,95
wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowym
Jeili dokumentacja projektowa, SST lub Inspektor Nadzoie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w oeomw
gruncie wypetnionym betonem lub w prefabrykowanymdamencie betonowym powinno uwadhiac:
— ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentpopjektows, a w przypadku braku wskara zgodnego z
zaleceniem producenta barier,
— wypetnienie otworu mieszanlbetonow klasy B15, odpowiadaga wymaganiom PN-B-06250 [2]. Do czasu
stwardnienia betonu stupek zaleca pbdeprzé. Zaleca si wykonywa& monta bariery na stupkach co
najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie
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5.3.2. Stupki whijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt
Jeli dokumentacja projektowa, SST lub zjmier na wniosek Wykonawcy ustali beZpednie wbijanie lub
wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstdo akceptacji Inspektora Nadzoru:

— sposéb wykonania, zapewniey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj odksztatcé lub
uszkodzé stupka,

— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystyltechnicza, dotycacy uradzer wbijajacych (np. miotéw, bab,
kafaréw) ecznych lub mechanicznych waghie wibromtotéw pogrzajacych stupki w gruncie poprzez
wibracj i dziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydhionych
otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkéw, wynasil mm.

Dopuszczalna einica wysokdci stupkow, decyduca czy prowadnica colzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i veyami otworéw w stupkach do mocowania veggiikw lub
przektadek i wynost 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Spos6b montai bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkacji Inspektora Nadzoru.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukcjmontaowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek zimdonych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzido zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicrieay w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiwiek otworéw lub ci¢, naruszajcych powtok
cynkowg poszczegoélnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki téamy profilowej, naktadajc nas¢gpny odcinek na
wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kieremkruchu pojazddéw, tak aby koe odcinkow témy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuwwj sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sisiednie odcinki ttamy s3
taczone ze sabzwykle przy wyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po €zpa kade pohczenie.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadmipowinien by wykonany scisle wedtug zaleae
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianyochtedjo celu elementéw (obejm, wspornikéw itp.) oraz
wiasciwych srub i podktadek.

Przy montau barier naley zwrac& uwag; na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentgmjojektovy i
wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw pocatkowych i kaacowych bariery, o wkxiwej dlugdci odcinka (np. 4 m, 8m,12m, 16
m), z zastosowaniemdznikéw ukdnych w miejscach niezdnych przy pajczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchylenientiokla w planie w miejscach przewidzianych dla
barier skrajnych, z ewentualkotwa betonow w przypadkach przewidzianych w dokumentacji prigele;j,

— odcinkéw barier ostonowych o wdewej dlugdci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c) én@go pocatkowego, d) ukénego ka@cowego, €) wzmocnionego,

— odcinkéw przejciowych pomgdzy r@&znymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dajach do mostu
z zastosowaniem wdeiwej dtugdci odcinka ukénego w planie, jak rownie polczenia z barierami
betonowymi petnymi i ew. pgczami betonowymi,

— przerw, przej¢ i przejazdow w barierze w celu np. &g do kolumn alarmowych lub innych wdzeh,
przegcia pieszych z pobocza drogi za bagiertym na chodnik mostu, na skéopvaniu z drogami, przgjia
przez pas dziety, przejazdu poprzecznego przez pas azjel

— dodatkowych urgdzei, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonypgiow bariery, itp.

Na barierze powinny liyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaici pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny¢lagodne z ustaleniami WSDBO [32].
Elementy odblaskowe naleumocowa do bariery w sposo6b trwaly, zgodny z wytycznynogucenta barier.

5.5. Roboty betonowe
Elementy betonowe fundamentéw i kotew powinny twkonane zgodnie z dokumentapjojektovs lub SST oraz
powinny odpowiadawymaganiom:

— PN-B-06250 [2] w zakresie wytrzymadig, nasikliwosci i odporndci na dziatanie mrozu,

— PN-B-06251 [3] i PN-B-06250 [2] w zakresie sktadu dmt, mieszania, zagzczania, dojrzewania,

pielegnaciji i transportu,

— punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postaiea dotyczcych betonu i jego sktadnikow.
Deskowanie powinno odpowiaglavymaganiom PN-B-06251 [3], zapewni@jsztywnd¢ i niezmienné¢ ukiadu
oraz bezpieczestwo konstrukcji. Przed wypetnieniem mieszatdetonow, deskowanie powinno Bysprawdzone,
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aby wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonoviEgrmin rozbiérki deskowania powinien dygodny z
wymaganiami PN-B-06251 [3].

Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmnigjsitosci wody, zapewrd szczelne ulzenie mieszanki w
wyniku zagszczenia przez wibrowanie. Wadtostosunku wodno-cementowego W/C nie powinné Wwieksza ni
0,5. Konsystencja mieszanki nie powinng madsza od plastyczne;.

Mieszank betonow zaleca s uktada warstwami o grubiei do 40 cm bezpwednio z pojemnika, rurcgyu pompy
lub za pdrednictwem rynny i zaggzcza wibratorami wgébnymi.

Po zakdczeniu betonowania, przy temperaturze otoczeniaszej od +8C, naley prowadzé pielegnacg
wilgotnosciowa co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betpowinna spetni@wymagania PN-B-32250 [7].
W czasie dojrzewania betonu elementy powinnydiyonione przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalwspektorowi Nadzoru
— atest na konstrukej drogowej bariery ochronnej akceptowany przez atapcego drog, wediug
wymagania punktu 2.2,
— za&wiadczenia o jakii (atesty) na materiaty, do ktorych wydania praghai § zobowizani przez wiciwe
normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe,qty zbrojeniowe, cement.
Do materiatow, ktorych badania powinien przeproviadfidykonawca nales, materiaty do wykonania fundamentow
betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Uwzglniajac nieskomplikowany charakter rob6t betonowych, maosek
Wykonawcy, Inspektor Nadzoru i@ zwolnt go z potrzeby wykonania batlenateriatow dla tych robaot.

6.3. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania rolb6

Wszystkie materialy dostarczone na budow z&wiadczeniem o jakwi (atestem) producenta powinny ¢by
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego vayaw.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna by godna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budgzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie §giavosci dostarczonych
wyrobow i materiatdéw w zakresie wymagpodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czstotliwosé badai przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow dstarczonych przez

producenta
Lp. | Rodzaj badaniaLiczba bada Opis bada Ocena wynikéw bada
1 Sprawdzenie |5 do 10 bada z|Powierzchng zbadd nie | Wyniki powinny by zgodne 2z
powierzchni | wybranych losowg uzbrojonym okiem. Do ew.wymagania-mi punktu 2 |i
elementéw w ka dej| sprawdzenia gbokasci wad| katalo-giem (informaa)
dostarczanej partjiuzy¢ dostpnych nargdzi (np.| producenta barier
wyrobéw licaicej do| liniatow z czujnikiem,
1000 elementéw suwmiarek, mikrometréw itp.)
2 Sprawdzenie PrzeprowadZi uniwer-salnym
wymiaréw przyrzadami pomiarowymi lul]
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania rob6t naljezbadé:
a) zgodnéé wykonania bariery ochronnej z dokumengagjrojektova (lokalizacja, wymiary, wysok
prowadnicy nad terenem),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréwdng®z punktem 2 i katalogiem (informacproducenta
barier,
c) prawidtowd¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,
d) poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkie
e) poprawné¢ ustawienia stupkdw, zgodnie z punktem 5,
f) prawidtowas¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
g) poprawné¢ wykonania ew. robét betonowych, zgodnie z punkiem
h) poprawné¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie kteum5 i w odlegtéciach ustalonych w
WSDBO [32].
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QWymagania ogbine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@(Wymagania ogoélne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoruejé
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” gkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obgmu

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie roboét,
— dostarczenie materiatow,

— osadzenie stupkdw bariery (z ew. wykonaniem dotdundamentéw betonowych, lub beZpednie wbicie
wzgl. wwibrowanie w grunt),

— monta bariery (prowadnicy, wysgnikdw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomedasciwych srub i
podkiadek) z wykonaniem niegtnych odcinkéw pocgkowych i kaicowych, ew. barier ostonowych,
odcinkéw przejciowych pomégdzy r&nymi typami barier, przerw, prZgéj i przejazdéw w barierze,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporadkowanie terenu.

Roboty zwigzane z wykonaniem barier energochtonnych, ochronnyc stalowych, jednostronnych — wedtug
przedmiaru robét

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i ocena zgodcio

6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja iglenia

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaagraw

8. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroige iglaste. Wspodlne wymagania i
badania

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przezmaeze

10. PN-D-96002 Tarcicadkiasta ogolnego przeznaczenia

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia. Gatunki

12. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réownolegéienne IPE walcowane na goo

16. PN-H-93460-03 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte. Ceowniki rGwnoramienne ze stal
weglowej zwyktej jakdci 0 R, do 490 MPa

17. PN-H-93460-07 Ksztattowniki staloweeti na zimno otwarte. Zetowniki ze stakkglowej zwyktej
jakosci 0 R, do 490 MPa

18. PN-H-93461-15 Ksztaltowniki stalowe egg na zimno otwarte, okilenego przeznaczenia.
Ksztattownik na pagcz drogowd, typ B

19. PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe ¢t na zimno otwarte, oldlenego przeznaczenia.
Ceowniki pétzamkrite prostoktne

20. PN-H-93461-28 Ksztattowniki staloweg¢t na zimno otwarte, oldl®nego przeznaczenia. Pas

profilowy na drogowe bariery ochronne
21. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjdcewnianych
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22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.

30.
31.

PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
BN-73/0658-01
BN-87/5028-12
BN-88/6731-08
BN-80/6775-03.01

BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

10.2. Inne dokumenty
Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnyddD8, maj 1994.

Sruby ze them szgiokatnym
Sruby ze them kwadratowym

Wity do drewna ze them stowym

Wigty do drewna ze them kulistym

Rury stalowe profiloweighione na zimno. Wymiary

Gwalzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim, okgtym i kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betdflementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Wsp6lne wymagania i badania

Piyty pihiowe z drewna

Formy stalowe do produkcji elerdentboudowlanych z betonu kruszywowego.
Wymagania i badania



